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© Elektromotor. 

© Ein Elektromotor weist einen aus einem Blech- 
paket (2) gebildeten Stator (3) auf. Das Stator-Blech- 
paket (2) weist Bleche (5) bzw. aus solchen Blechen 
gebildete Blechgruppen auf, die Uber den Umrifl der 
Qbrigen Bleche (6) vorstehen und KQhlrlppen (7) 
bilden. 
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Elektromotor 



Die Erfindung betrifft einen Elektromotor mit 
einem aus einem Blechpaket gebildeten Stator, wo- 
bei Bleche Oder Blechgruppen dieses Paketes Uber 
den Umrifl der Gbrigen Bleche vorstehen und KUhl- 
rippen bilden. 

Aus dem DE-GM 19 87 794 ist bereits ein 
Elektromotor bekannt, bei dem die KUhlrippen da- 
durch gebildet sind, daJ3 gleichfdrmige aber nicht 
kreisfdrmige Bleche zueinander in Drehrichtung 
versetzt sind. 

Auch die DE-PS 29 28 027 zeigt in Drehrichtung 
zueinander versetzte Bleche, die dabei an 90* 
oder 180 " gegeneinander versetzten Seiten eine 
unterschiedliche Kontur aufweisen. Bei diesen Mo- 
toren mud in nachteiliger Weise bei der Montage 
auf die jeweiis versetzte Lage der Bleche geachtet 
werden. Auflerdem ist hierbei das Anbrtngen eines 
Befestigungsflansches am Stator schwierig. 
Oas ebenfalls zum Stand der Technik bekannte 
DE-GM 71 32 420 weist Blechgruppen mit unter- 
schiedlichem Auflendurchmesser auf, wobei die 
uberstehenden, konzentrischen Rippen Kuhlrippen 
bilden. Bei diesem Stator ergibt sich eine runde 
Umriflform, die jedoch nicht bei alien Anwendungs- 
fallen vorteilhaft ist 

Aufgabe der vorfiegenden Erfindung ist es, ei- 
nen Elektromotor der eingangs erwahnten Art zu 
schaffen, bei dem die Montage des Stators wesent- 
lich vereinfacht ist und bei dem hinsichtiich der 
Gestaltung der Sufleren Form auf ein fache Weise 
eine Anpassung an unterschiedliche Anwendungs- 
falle moglich ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsge- 
ma/3 insbesondere vorgeschlagen. dafl das Blech- 
paket kreisrunde Bleche aufweist und daB die uber- 
stehenden Bleche eine mehreckige Umriflform ha- 
ben und mindestens mit ihren Eckbereichen uber 
die runden Bleche iiberstehen. 
Bei dieser Blech-Kombination ist es nicht erforder- 
lich, auf eine bestimmte Drehlage der beiden unter- 
schiedliche ausgebildeten Bleche bzw. Blechgrup- 
pen zu achten, so dafi die Montage dadurch we- 
sentlich vereinfacht ist. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die uberstehen- 
den Bleche einen quadratischen Umrifl haben. Die- 
se Bleche konnen beliebig in verschiedenen Dreh- 
lage n eingebaut werden, ohne da/3 sich dadurch 
Bauformanderungen des Stators ergeben. Nach ei- 
ner Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, 
daB die uberstehenden Bleche in ihren Eckberei- 
chen Ausnehmungen, vorzugsweise randoffene 
Ausnehmungen aufweisen. Diese Ausnehmungen 
ermoglichen einen geraden Zutritt zu Befestigungs- 
schrauben an einem Befestigungsflansch. 
Zweckmafligerweise sind an wenigstens einem 



axialen Endbereich des Stators runde Blech ange- 
ordnet, wobei dort ein Endflansch bzw. ein Befesti- 
gungsflansch zentriert aufgesetzt ist. Dies ergibt 
auf konstruktiv einfache Weise eine wesentliche 
5 Montagehilfe. 

Zusatzliche Ausgestaitungen der Erfindung 
sind in den weiteren UnteransprQchen aufgefuhrt. 
Nachstehend ist die Erfindung mit ihren wesentli- 
chen Einzelheiten anhand der Zeichnung noch na- 
70 her erlSutert. 

Es zeigt: 

Rg. 1 eine zum Toil im Schnitt gehaltene 
Seitenansicht eines Elektromotors, 

Rg. 2 eine Vorderseitenansicht sowie 
/5 Rg. 3 eine RGckseitenansicht. 

Rg. 4 eine Aufsicht eines runden Statorble- 
ches und 

Rg. 5 eine Aufsicht eines mehreckigen Sta- 
torbleches. 

20 

Ein Elektromotor (Rg. 1) hat einen aus einem 
Blechpaket 2 gebildeten Stator 3. in dem sich ein 
drehbar gelagerter Rotor mit einer Welle 4 befin- 
det. 

25 Das Stator-Blechpaket 2 weist Bleche 5 oder aus 
solchen Blechen gebildete Blechgruppen auf, die 
uber den Umrifi der ubrigen Bleche 8 vorstehen 
und Kuhlrippen 7 bilden. Die Bleche 6 sind, wie in 
Rg. 4 im einzelnen gezeigt. in ihrem Aufienum- 

30 fangsbereich kreisrund ausgebildet wahrend die 
uberstehenden Bleche 5 (Rg. 5) eine mehreckige 
und im AusfGhrungsbeispieL quadratische Umrifl- 
form haben. Die quadratischen Bleche 5 sind hier 
mit ihrer Gesamtkantenlange etwas grofler als der 

35 Durchmesser der runden Bleche 6 ausgebildet. Sie 
stehen somit im wesentlichen in den Eckbereichen 
Ober. 

In diesen Eckbereichen weisen die uberstehenden 
Bleche 5 Ausnehmungen 8 auf, die einen ruckseiti- 

40 gen Zutritt von Befestigungsschrauben an einem 
vorderen Befestigungsflansch 9 ermoglichen. Die- 
ser Befestigungsflansch ist in Rg. 2 von seiner 
Vorderseite her erkennbar und seine Eckbereiche 
mit Befestigungslochern 10 sind auch von der 

4$ RQckseite des Elektromotors 1 gemafl der in Rg. 3 
gezeigten Ansicht erkennbar, da in den Blechen 5 
und auch in einem ruckseitigen Abschlufldeckel 1 1 
entsprechende Ausnehmungen 8 vorhanden sind. 
Die eckigen Bleche 5 weisen auflerdem in Monta- 

so gestellung fluchtende locher 12 auf, durch die 
einerseits am Befestigungsflansch 9 und anderer- 
seits am Abschlufldeckel 11 angreifende Haltebol- 
zen 13 zum Zusammenhalten des gesamten Sta- 
tors 3 durchgreifen (vgl. Rg. 1 und 2). In Rg. 5 ist 
erkennbar. dafl diese Locher 12 jeweiis beidseits 
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der Ausnehmungen 8 in den Qberstehenden Eck- 
berelchen vorgesehen sind. Wie in Rg. 2 erkenn- 
bar, sind von diesen beiden Lochern 12 in jedem 
Eckberefch nur eines benutzt. Aus der Anordnung 
von jeweils zwei LSchern ergibt sich jedoch eine 
LageunabhSngigkeit (Wendelage) der Bieche 5 bei 
der Montage. 

Durch den kombinlerten Bnsatz von runden 
Blechen 6 und eckigen Blechen 5 besteht die Mog- 
llchkeit, da/5 an den Enden des Stators 3 runde 
Bieche 6 vorgesefien werden k6nnen, die dann zur 
zentrierten Montage des Befestigungsflansches 9 
und auch des Abschlufldeckels 11 dienen. Da der 
Befestigungsflansch und auch der Abschlufldeckel 
11 gleichzeitig Lagerschilde bilden, In denen sich 
die Lager fUr die Rotorwelie 4 befinden, erhait man 
durch diese Zentriermdglichkeit durch die Enden 
des Stator-BIechpaketes 2 eine exakte Lagezuord- 
nung von Rotor und Stator. Der Befestigungs- 
flansch 9 und auch der Abschlufldeckel 1 1 sind mit 
sacklochftfrmlgen Ausdrehungen 14 versehen, de- 
ren llchtes InnenmaiJ dem Auflendurchmesser der 
runden Bteche 6 entsprechen. 

Anstatt von im wesentlichen quadratischen Ble- 
chen S ktinnen auch andere mehreckige, symme- 
trische Bieche 5 vorgesehen sein. Beispielsweise 
lassen sich auch sechseckige Bieche einsetzen. 
Mlt den beiden zur VerfUgung stehenden Blech- 
schnitten rund und mehreckig - lassen sich eine 
Vielzahl von unterschiedlichen Statoraufbauten rea- 
iisieren. Beispielsweise lassen sich die Uberstehen- 
den Bieche in ihrer Anzahl und ihrem Abstand 
zueinander sowie in ihrer Anordnung bezogen auf 
die Ungserstreckung des Stators variieren, wobei 
auch spezieile KUhlprobleme gelost werden kon- 
nen. DarUber hinaus ist auch aufier einem 
"gemischten" Bnsatz der vorhandenen Blech- 
schnitte die Verwendung nur der runden oder aber 
nur der mehreckigen Bieche mSglich. Bei Verwen- 
dung ausschllefllich von runden Blechen 6 ergibt 
sich ein durchgehend kreisrunder Querschnitt des 
Stators und somit unter anderem auch eine beson- 
ders gute Bnbaumoglichkeit in ein Rohr. Wird der 
Eiektromotor beispielsweise im Impulsbetrieb ge- 
fahren, sollte eine gro/te KOhlmasse zur VerfUgung 
stehen, die durch ausschliefllichen Bnsatz von 
mehreckigen Blechen 5 erreicht werden kann. Ins- 
gesamt ist somit eine vielzahl von Variationsmog- 
lichkeiten des Stator-BIechpaketes 2 moglich. 

Alls in der Beschreibung, den AnsprOchen und 
der Zeichnung dargestellten Merkmale konnen so- 
wohi einzein ais auch in beliebiger Kornbination 
miteinander erfindungswesentlich sein. 



Ansprtiche 

1. Eiektromotor mit einem aus einem Blechpa- 
ket gebildeten Stator, wobei Bieche Oder Blech- 

5 gruppen dieses Paketes Qber den Umrifl der Ubri- 
gen Bieche vorstehen und KOhirippen bilden, da- 
durch gekennzeichnet, da£ das Blechpaket kreis- 
runde Bieche (6) aufweist und die Uberstehenden 
Bieche (5) eine mehreckige Umriflform haben und 

io mindestens mit ihren Eckbereichen Qber die run- 
den Bieche (6) Qberstehen. 

2. Eiektromotor nach Anspruch 1 t dadurch ge- 
kennzeichnet "dafl die Qberstehenden Bieche (5) 
einen quadratischen Umrifl haben. 

75 3. Eiektromotor nach Anspruch 1 Oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dai3 die Qberstehenden Bie- 
che in ihren Eckbereichen Ausnehmungen (8), vor- 
zugsweise randoffene Ausnehmungen aufweisen. 

4. Eiektromotor nach einem oder mehreren der 
20 AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet da/3 

die Qberstehenden Bieche in Montagesteilung 
fluchtende Locher (12) fUr Haltebolzen (13) in ihren 
Eckbereichen aufweisen. 

5. Eiektromotor nach einem oder mehreren der 
25 AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet da/J 

die KantenlSnge der Qberstehenden Bieche (5) 
etwa dem Durchmesser der runden Bieche (6) ent- 
spricht 

6.. Eiektromotor nach einem oder mehreren der 
30 AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet dafi 
die Langsseiten der Qberstehenden Bieche (5) tan- 
gential zu dem Umrifl der runden Bieche (6) ange- 
ordnet sind. 

7. Eiektromotor nach einem oder mehreren der 
35 AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet dafl 
an wenigstens einem axialen Endbereich des Sta- 
tors (3) runde Bieche (6) angeordnet sind und dafl 
dort ein Endflansch bzw. Befestigungsflansch (9) 
zentriert aufgesetzt ist. 

40 
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Fig. 4 
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Fig. 5 



